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ANSPRUCHE 

Selbstklebeschfcht mit auf der ihrem Trager abgewandten Seite ange- 
ordneter Abdeckung, welche eine zwischen Selbstklebeschfcht und Ab- 
5 deckung liegende klebstoffabweisende Schicht aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die dem Trager (2) abgewandte Flache (5) der Selbstklebe- 
schlcht (1) hockerartig oberflachenproflliert ist. 

2. Selbstklebeschicht nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
10 HScker (H) pyramiden- oder kegelformig gestaltet sind von etwa ein 

Viertel bis halber Hohe der Selbstklebeschicht (1). 

3. Verfahren zur Herstellung einer Selbstklebeschicht gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die mit der klebstoffabweisenden Schicht (9) 

15 ausgestattete Abdeckung (8) an der Schichtseite in das hSckerartige 

Oberflachenprofil verformt wird, anschlieBend die Oberflachenprofil-Ver- 
tiefungen (11) mit dem entsprechend flussigen Kleber ausgefGllt und uber 
lagert werden und daran anschlieBend die Flache (4) des Tragers (2) auf 
die obere, freiliegende Klebstoffseite (T) aufgebracht wird. 
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4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daS die Ab- 
deckung (8) durch Eindrucken von der beschichteten Seite her ober- 
flachenprofiliert 1st. 
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Selbstklebeschicht mlt auf d r Ihrem Trager abgewandten 
Seite angeordneter Abdeckung 

Die Erfindung bezieht slch auf eine Selbstklebeschicht mit auf der ihrem 
5 Trager abgewandten Seite angeordneter Abdeckung , welche eine zwischen 
Selbstklebeschicht und Abdeckung liegende klebstoffabweisende Schicht 
aufweist. 

Es ist ein selbstkteberbeschichtetes Flachenprodukt bekannt, dessen 
10 Kfeber zeitverzogert aushartet, wodurch noch genugend Zeit fGr die 
eventuell erforderliche Lagekorrektur verbleibt. DarGber hinaus kennt 
man repositionierbare Trager fur Aufdrucke bzw. sogenannte Poster, 
deren Selbstklebeschicht zwel Komponenten enthalt. Die eine bringt 
gleichsam eine provisorische Haftverbindung, wahrend die endgultige 
15 Klebebefestigung durch Zerstoren mikrometrisch kleiner Einzelbehalter, 
welche die zweite, die endgultige Aushartung bewirkende Komponente 
enthalt, erfolgt. Solche Behalter platzen durch AusObung elnes starkeren 
Andrucks auf den Trager. Beide Losungen erfordern spezielle Kleber 
und dementsprechend aufwendige FertigungsmaBnahmen. 

20 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsgexnaBe Selbstklebeschicht 
anzugeben, deren Wlrksamkeit weder von einem besonderen Zeitfaktor 
abhangt, noch den Einsatz spezieller Kleberkombinationen erfordert, 
trotzdem aber, bspw. zur Durchfuhrung von Lagekorrekturen des Tra- 
25 gers, ohne jegliche Beeintrachtigung der End-Haftwirkung ein Ablosen 
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Gelost ist diese Aufgabe gemaB der Erfindung dadurch, daS die dem 
Trager abgewandte Flache der Selbstklebeschicht hockerartig oberflachen- 
profiliert ist. 

5 Zufolge solcher Ausgestaltung ist eine gattungsgemaSe Selbstklebeschicht 
von erhohtem Gebrauchswert geschaffen: Das rauhe Oberflachenprofil der 
Selbstklebeschicht bringt eine Repositionierbarkeit mit einfachsten Mitteln. 
Lediglich die freien Enden der Hocker treten bei nur leichtem Andruck 
mit dem Haftgrund in Verbindung. Der Kleberkontakt umfaBt nur einen 

10 geringen Bruchteil der durch starkeren Andruck aktivierbaren Klebe- 
flache. Durch die Reliefstruktur ist die klebeaktive Oberflache sogar 
noch erheblich vergroBert. Dies wirkt sich gunstig aus, wenn bspw. 
Haftetiketten auf rauhen Oberflachen von Textilien, Keramik, Ver- 
packungskartons, Kunststoffkanistern oder dergleichen angebracht werden 

15 sollen. Es tritt unter Ausfullung der Rauhungsvertiefungen ein In die 
Tiefe gestaffelter, verzahnender Inelnandergriff auf. Daruber hinaus 
ergibt sich eine wesentliche Reduzierung der Selbstkleberschicht-Auftrags- 
menge, wodurch eine Senkung der Herstellungskosten erreicht Ist. Eine 
hockerartige OberflSchenprofilierung begunstigt auch die Vorratshaltung 

20 in Form eines Wickelkorpers; die Spannungen werden in der Reliefstruk- 
tur praktlsch kompensiert. Die Oberflachenprofillerung kann in geome- 
trisch gleichmaBlger Struktur sein bzw. fur bestimmte Verwendungszwecke 
vorteilhafterweise auch ungleichmaSiger Verteilung der Hocker gestaltet 
sein/ z. B. wenn das Produkt vordergrundig abgestimmt sein soli auf die 

25 verbesserte Verklebung zu rauhen, also unregelmaBig strukturierten 

i 

Oberflachen. Eine besonders giinstipe Reliefstruktur ergibt sich in der 
Weise, daB die Hocker als Pyramiden gestaltet sind von etwa ein Viertel 
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bis halber Hohe der Selbstklebeschicht. Die pyramidale Reliefstruktur 
fuhrt zu einem extrem kleinen BerCihrungsraster mit einer hohen Anzahl 
an Haftspitzen. ErfindungsgemaB besteht eih vorteilhaftes Verfahren zur 
Herstellung der Selbstklebeschicht gema'B Anspruch 1 darin, daB die mit 
5 der klebstoffabweisenden Schicht ausgestattete Abdeckung an der Schicht- 
selte in das hockerartige Oberflachenprofil verformt wird, anschlieBend 
die Oberflachenprofil -Vertiefungen mit dem entsprechend flussigen Kleber 
ausgefullend uberlagert werden und daran anschlieBend die Flache des 
Tragers auf die obere, frelliegende Klebstoffseite aufgebracht wird. 

10 Dabei wirkt die ohnehin erforderliche Abdeckung als die Klebeschicht 
profllierender Pragestempel, aber nicht allein dies, sondern auch als 
Obertragungswerkzeug fUr die an den Trager zu ubergebende Selbst- 
klebeschicht* Das alles kann rationell im Durchlaufverfahren erfolgen 
unter Einsatz von Walzen. Als Kleber kann auf solche mit einem Losungs- 

15 mittel zuruckgegriffen werden oder auch auf sogenannte Hotmelt- Kleber. 
Die Transferbeschichtung laBt sich im letztgenannten Fall ebenfalls vor- 
teilhaft erreichen. Die klebstoffabweisende Schicht (melst Silikon) tragt 
zur Pragnanz der Reliefstruktur bei; das Profilieren erfolgt namlich von 
dieser Schlchtselte der Abdeckung her durch Eindrucken. 

20 

Gegenstand und Verfahren sind nachstehend anhand eines zeichnerisch 
veranschaulichten Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 die erfindungsgemaSe Selbstklebeschicht mit Trager und Ab- 
25 deckung, im einen Eckbereich voneinander aufgehoben, 
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Fig. 2 den Schnitt gemaB Linie II — II in Fig. 1, 

Fig. 2a den entsprechenden Schnitt durch eine Selbstklebeschicht mit 
Trager herkommlicher Art, 

5 

Fig. 3 den Schnitt gemaB Linie Ill-Ill in Fig. 1, 

Fig, 3a einen entsprechenden Schnitt durch die bekannte Abdeckung, 

10 Fig. 4 den Schnitt gemaB Linie IV-IV in Fig. 1 und 

Fig. 4a wiederum einen entsprechenden Schnitt einer herkommlichen 
Selbstklebeschicht mit Trager und Abdeckung. 

15 Die dargestellte Selbstklebeschicht 1 dient als Mittel der Verbindung eines 
Tragers 2 mit einem nicht naher dargestellten Haftgrund. Bei einem sol- 
chen kann es sich um die Oberflache von Textilien, Keramik, Ver- 
packungskartons, Kunststoffkanistern und dergleichen handeln. Anderer- 
seits sind aber auch extrem glatte Flachen denkbar, wle bspw. Glasschei- 

20 ben, Wandfliesen usw. 

BezOglich des Tragers 2 handelt es sich beim Ausfuhrungsbeispiel um 
Haftetiketten, Poster oder dergleichen, also fait- und aufrollbare Flachen- 
produkte. Es kann sich aber auch um irgendwelche Formlinge oder 
25 Kunststoffspritzteile, wle bspw. Wandhaken mit Klebesockel, handeln. 
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Cer cus Popier cdcr Kunstiloff- Folie bestehende TrSger 2 kann auf S Iner 
•RuckcssflEche 3 btdruckt scin. Die andere mit 4 bezelchnete Flfiche welst 
die StLbstklebeschicht 1 auf. 

5 Die dem Ti i-'gcr 2 abgcwandte Flache 5 der Selbstklebeschicht 1 1st 

l-.cckcrct tig cLcrfiachenprcfiliert (das Bezugszeichen 5 erschelnt auf der 
cnliprcchcndcn Dsrstellung gtn.aS Stand der Technlk). 

Die in enger N'achbarschaftslage ar.geordneten HScker H welsen pyrami- 
;0 dti.fonr.igc Gesiait auf. Die Casisflachen der Pyramlden grenzen anelnan- 
der. Es handclt sich zweckmaBig urn Pyramlden mlt quadratlscher Basis. 
Ciese Ltthcn in Reihe, so daB scnkrecht zueinander ausgerlchtete, deut- 
iich kontui ierte Kerbmulden 6 vorllegen. 

15 Die Kche x der Mocker H bzw. Pyramiden entsprlcht etwa elnem Viertel 
Lis tiner liSlfte der Dicke y der Selbstklebeschicht 1. Die H6he der 
Fy;z:;,;dcn enUpi icht ctwa der Seiter.lange ihrer Basis. Die h6ckerartlge 
CttiflSchcnprofiilerUng brlngt eine insgesamt vergrBBerte Klebefliche, wle 
tlch aus dcm Vcrgleich der Fig. 2 und 2a deutllch erglbt. Bel Aufbrln- 
20 gtn des T. Sgers 2 treten unter leichtem Andruck zimScnst nur die Haft- 
Epitztn 7 ir.it. dcm ll&ftgrund in Kontakt. Dieser Bruchtell der Gesamt- 
KkbtihaftflSd-.o ciuffnct die r.'.cglichkeit, die Position des TrSgers zu 
vc. Lndcrn, also vcr alletn eine bessere Korrektur von falsch posltlonler- 
tcn, S i oEflSchigen Fclicnaufklebern. Erst das wlllensbetonte AndrUcken 
2S fShri zu ciner Eeteiligung der Gesamt- Klebefliche, wobel bel rauhen 

_ ..... :. fcrrnsusfUllend !n Art elner 

Verzahnung in die dorlige rauhe Cberflache elntreten. Ansonsten werden 
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nach dem endgQItigen Aufbringen des Tragers 2 auf die gewiinschte 
Flache die Haftspitzen 7 durch den festen Andruck egalisiert. 

Die geschilderte OberflSchenprofilierung laSt sich fertlgungsgunstig in 
5 vorteilhafter Weise unter Benutzung der die Selbstkleberschicht 1 schUt- 
zend Uberfangenden Abdeckung 8 realisieren. Es handelt sich um eine 
kompressible Papierschicht, die auf ihrer einen Seite. noch mit einer be- 
sonderen klebstoffabwelsenden Schicht 9 versehen ist. Diese besteht aus 
Silikon. Unter Ausnutzen der Kompressibilitat der Abdeckung werden auf 

10 der silikonislerten Seite mit nicht scharfkantigen Werkzeugen, zweckmaBIg 
walzen, bis zu 400 Stuck pro cm* HScker gepreBt, und zwar entsprechend 
der erlauterten kerbtalartigen Vertiefungen von 0,005 bis 0,020 mm, wobei 
die Ruckseite 10 der Abdeckung 8 glatt bleibt. AnschlieBend werden die 
so erzeugten OberflachenprofH-Vertiefungen 11 mit dem entsprechend 

15 flQssigen Kleber ausfullend Uberlagert. Diese bspw. aufgespruhte oder 
aufgerakelte Klebeschicht 1 ist in Fig. 3 in ihrer DIcke durch strich- 
punktierte Linien wiedergegeben. Nun erfolgt die Umlagerung der Selbst- 
klebeschicht 1, so daB sie am Trager 2 haftet. Dabei tritt die freiliegen- 
de Klebstoff seite 1' gegen die Flache 4 des Tragers 2, an der sie fest 

20 anhaftet. Es liegt die Situation gemaB Fig. 4 vor. Zur Ingebrauchnahme 
braucht nun lediglich die Abdeckung 8 abgezogen zu werden. Die das 
hockerartige Negativ-OberflSchenprofil aufweisende Abdeckung hinterlHBt 
dabei einen stets formfrischen Abdruck in Form des hockerartigen Ober- 
flSchenprofils in der Selbstklebeschicht 1. Bei Abziehen ergibt sich sogar 

25 eine noch prSgnantere Ausspitzung der Hocker H (siehe Fig. 2). 



VGN: 136735 



ANR: 1314122 1 8 324/325 P 1/P/G 



11. 5. 1984 



3417746 
9 * 

Andererseits liegen die Hocker H bzw. ihre Haftspitzen 6 auch bei einem 
WickelprozeB oder bei Stapeldruck geschutzt zwischen dem Tfager 2 und 
der Abdeckung 8. 

5 Die aufgrund der Relfefstruktur erzielte Klebstoffeinsparung ergibt sich 
aus Fig. 4. Die Dicke des Fertigprodukts nimmt um das MaB z gegenuber 
der eines herkommlichen ab. Das MaB z entspricht etwa der H6ckerh6he 
x. 

10 Alle in der Beschreibung erwahnten und in der Zeichnung dargestellten 
neuen Merkmale sind erfindungswesentlich, auch soweit sie In den An- 
spruchen nicht ausdrdcklich beansprucht sind. 
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